wacro canaLreco MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

2 75/3 DIN 259. BS 2779.150 228/1

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte péag. 17 Unid..:mm
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EDP (pol.fin) N/1 D A B C F E:r?aalg “%» Stod EDP ‘(pol./m) N/1 D A B C F E::aalg i Stoc]
01898210 1/8 28 9,728 90 16 7 55 4 8,7 [ 01898280 1 11 33,249 | 160 30 25 20 4 30,5 (]
01898220 | 1/4 19 13,157 | 100 20 11 9 4 1,7 ° 01898290 | 1.1/8 1 37,897 | 170 30 28 22 4 352 C
01898230 3/8 19 16,662 | 100 22 12 9 4 15,2 [ ] 01898300 | 1.1/4 11 41,910 | 170 30 32 24 4 39,2 C
01898240 1/2 14 20,955 125 25 16 12 4 19 o 01898310 | 1.3/8 11 44,323 180 32 36 29 4 41,7 C
01898250 | 5/8 14 22911 ] 125 25 18 14,5 4 21 C 01898320 | 1.1/2 11 47,803 | 190 32 36 29 4 45 C
01898260 3/4 14 26,441 140 28 20 16 4 24,5 [ 01898340 | 1.3/4 11 53,746 | 200 32 40 32 6 51 C
01898270 7/8 14 30,201 150 28 22 18 4 28,2 C 01898350 2 11 59,614 | 220 40 45 35 6 56,9 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 234. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 234.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 7/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. B Para medidas encima de 7/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
M e-tens em estoque. M o-tems en stock.
M C - Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ago Baixo Ago Médio| Ago Alto | , - Ao Ao P —— Ao | Fero |cFeme | o o | Latio | g Aluminio| gade | ligade | Ligade | i, ge | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | “$° 92| ferramenta| Fundido SO ENCUIECICoS) Inoxidavel| Fundido lendullaor ODIe) Atao | pyndido | °™"%€ |Lamil Fl:::li:l: F:g:ﬁ;o Fu::i?:; o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e 4 .. | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones Ao = -
- b Acero Acero Acero Acero | Fundicion [Fundicion| < Laton Aluminio 0e > Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjc?no C’;Ariilr?o Ca?}lo‘gno Aleado |Herramienta| Fundido GesloSnplaces Inoxidable|  Gris | Nodular | “°°'® | %" | Findido | BONC® | {aminado dx‘:“ﬂg'o dex:g&f"’ g:ﬁ‘iz; deTitanio | de Niguel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 3 .
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 | 7~12 - 7~12 - - - - - - 10~15 | 7~12 - - - - - - - -
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