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Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.

BS P(G) MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacio punta neticomac

Cilindrica

275/1 DIN 259. BS 2779.1S0 228/1
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EDP (pol.fin) N/ D A B C F Eaar:laalg ‘%‘ Stod EDP N/1 D A B C F g:rzlaalg “%» Stoc]
01878210 1/8 28 9,728 920 16 7 55 3 87 o 01878280 1 1 33,249 | 160 30 25 20 4 30,5 C
01878220 1/4 19 13,157 | 100 20 11 9 3 11,7 ° 01878290 | 1.1/8 11 37,897 | 170 30 28 22 4 35,2 C
01878230 3/8 19 [16,662| 100 22 12 9 3 15,2 o 01878300 | 1.1/4 11 [41910| 170 30 32 24 6 39,2 C
01878240 1/2 14 |20,955| 125 25 16 12 4 19 ° 01878310 | 1.3/8 11 |44323| 180 32 36 29 6 41,7 C
01878250 5/8 14 (22911 125 25 18 14,5 4 21 C 01878320 | 1.1/2 11 47,803 | 190 32 36 29 6 45 C
01878260 3/4 14 26441 | 140 28 20 16 4 24,5 o 01878340 | 1.3/4 1 53,746 | 200 32 40 32 6 51 C
01878270 7/8 14 {30,201 | 150 28 22 18 4 28,2 C 01878350 2 1 59,614 | 220 40 45 35 6 56,9 C
H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 245.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 7/8, as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 7/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ferro a Ligade | Ligade
Aco Baixo [Aco Médio| Ago Alto . Aco Aco - Aco Ferro - = Latdo Aluminio oy o Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Csavbono éarbono C;rbono AcolLiga Fevraﬁnnta Fungido Acos Endurecidos Inoxidével| Fundido :ll:::idu:fal: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado| :::’r"a'l""f ng:gaf;"? Fundido Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
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Ca?g{;)n ® C':Iri(gr?o Cal:ilatgn o| Aleado |Herramienta| Fundido s Vet Inoxidable ur;irlicslon rll\jlggtllgr" Cobre | Laton | g ngido | Bronce | {aminado di::mg"’ dex:g&e;‘o fj‘ﬁm de?l'?tcalgirzz deel\'?l'f]lzgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 " .
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~25 | 10~15 8~13 - - 10~15 - - - - - 10~20 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
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