Rosca Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm

Ne. de Ne. de
Pla s ek ] B lepee Pla s ek ] B mewe

01710170 M3 0,5 56 11 2,2 - 3 2,5 [ 01710340 M18 2,5 125 34 14 1 3 15,5 °
01710190 M3,5 0,6 56 13 2,5 2,1 3 29 C 01710350 M 20 2,5 140 34 16 12 3 17,5 o
01710200 M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3 33 [ 01710360 M 22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5 C
01710220 M4,5 0,75 70 16 35 2,7 3 38 C 01710370 M24 3 160 38 18 14,5 3 21 °
01710230 M5 0,8 70 16 3,5 2,7 3 4,2 ° 01710380 M 27 3 160 38 20 16 4 24 o
01710250 M6 1 80 19 4,5 34 3 5 ° 01710390 M 30 35 180 45 22 18 4 26,5 [
01710260 M7 1 80 19 55 43 3 6 C 01710400 M33 35 180 50 25 20 4 29,5 C
01710270 M8 1,25 90 22 6 49 3 6,8 [ 01710410 M 36 4 200 56 28 22 4 32 °
01710280 M9 1,25 90 22 7 55 3 7,8 C 01710420 M 39 4 200 60 32 24 4 35 C
01710290 M10 1.5 100 24 7 55 3 85 [J 01710430 M 42 4,5 200 60 32 24 4 37,5 C
01710300 M11 15 100 24 8 6,2 3 9,5 C 01710440 M 45 4,5 220 65 36 29 4 40,5 C
01710310 M12 1,75 110 29 9 7 3 10,3 [J 01710450 M 48 5 250 70 36 29 4 43 C
01710320 M14 2 110 30 11 9 3 12 ° 01710460 M52 5 250 70 40 32 4 47 C
01710330 M16 2 110 32 12 9 3 14 °

Bl Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

M Para bitolas acima de M 30, as ferramentas séo fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas sera fabricadas en HSS.

B e-tens em estoque. M e-ftemsen stock.

M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
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